
Resumen

Además de alcanzar un valor 

numérico máximo o mínimo para 

ciertos sistemas, el cumplimiento 

de un valor numérico fijo con la 

mayor precisión posible es la 

piedra angular en la tecnología. En 

el análisis del sistema listado, los 

efectos de los parámetros se 

utilizan para ajustarse a un target 

y simultáneamente, lograr la 

máxima precisión.

Lección 8: Análisis de un sistema ajustable
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Análisis de un sistema para alcanzar un target
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Desde aplicaciones muy sencillas como 
cierres para botellas hasta casquillos de 
alta precisión para máquinas, se deben 
mantener ciertos valores numéricos.

Por lo tanto, hay que analizar 2 
variables: el valor numérico como tal y 
la precisión con la que se puede realizar.

La relación S/N apropiada es el cociente 
cuadrado entre el promedio valor del 
target y la desviación estándar. Cuanto 
menor sea la desviación estándar 
cuadrada, mayor será la precisión y por 
consiguiente, el índice SNR.
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Parámetros para la fabricación de tapones de 
corcho
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Parámetros Nivel 1 Nivel 2 Nivel 3 

A: Tamaño granular 3 mm 3-5 mm mezcla 5 mm

B: Pegamento 5 % 10 % 15 %

C: Temperatura de

    pegado

temperatura 

ambiente
50 °C 80 °C

D: Presión en el

     molde
10 bar 3 bar 1 bar
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Diseño OA L9 y datos experimentales
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La experiencia ha demostrado que los niveles se escogen de tal manera que el target 
se incluye en los resultados numéricos de los experimentos. El ajuste preciso es 
posible con interpolación. Si el target está fuera de este rango, se debe realizar una 
extrapolación. 

El valor del blanco numérico sea de 23 mm.
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Transformación de datos en el SNR específico
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Evaluación numérica y gráfica de los efectos
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La evaluación de los efectos de los parámetros se realiza según las especificaciones de la 
matriz aplicada. Aquí, como en los ejemplos anteriores, se aplica un OA L9.

A: 1   2   3 B: 1   2   3 C: 1   2   3 D: 1   2   3 
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Blancos variables y blancos fijos
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Tabla de evaluación ampliada
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La evaluación de un target fijo requiere sensibilidad y desviación estándar (dispersión 
como precisión recíproca) en una transformación logarítmica idéntica.
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Evaluación de características numéricas
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     Sensibilidad SEN (escala logarítmica)          Precisión (escala logarítmica de la
                                                 desviación estándar recíproca cuadrada)
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Elaboración de un compromiso
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Interpolación y predicción
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Confirmación del modelo
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Se realizarán algunos experimentos de confirmación para verificar el modelo. 

Si el valor experimental no es exactamente el mismo que el objetivo, se repite un 
ajuste fino adicional con el mismo parámetro B.

Exp.9Exp.8Exp.7Exp.6Exp.5Exp.4Exp.3Exp.2Exp.1 Confirmación
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